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Titebond Il ULTIMATE Wood Glue 473 ml

Cena brutto 67,00 zt
Cena netto 54,47 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy 004438
Kod EAN 004440
Producent Titebond

Opis produktu

Titebond Il jest jednosktadnikowym, sieciujacym klejem dyspersyjnym na bazie PVAC. Rekomendowany do klejenia na zimno
lub goraco, w prasach w.cz. jak réwniez do miniwczepow . Charakteryzuje go dlugi czas otwarty. Titebond Ill moze by¢
stosowany do celé6w montazowych. Spetnia wymogi normy wodoodpornosci D4 oraz amerykanskiej: ANSI/HPMA 1994 Type |
water-resistant bond. Spoina klejowa spetnia wymogi dotyczace kontaktu z zywnoscia : FDA 21 CFR 175.105.

Informacje o produkcie:

PARAMETRY FIZYKO-CHEMICZNE

Baza chemiczna: Polioctan winylu ( sieciujgcy) Barwa kleju: jasnobragzowa
Zawartos¢ ciat statych (%): 52

Lepkos$¢ (mPas): 3000 - 5000

Sugerowana min. temperatura uzytkowania: 30C pH: 4,0

Odpornos$¢ na zamrazanie: tak

INSTRUKCJA STOSOWANIA

Wilgotnos¢ materiatu: Wilgotnos¢ klejonego materiatu powinna wynosi¢ 6-10%.Zbyt wysoka wilgotnos¢ powoduje znaczne
wydtuzenie czasu wigzania kleju.

Przygotowanie materiatu do klejenia: Materiat powinien by¢ przygotowany do klejenia i klejony w tym samym dniu.
Zachowywac odpowiednig réwnos¢ klejonych powierzchni. Powierzchnie powinny by¢ wolne od zabrudzeh pytem drzewnym.
W celu osiggniecia réwnego rozktadu cisnien podczas klejenia, réznica grubosci klejonego materiatu nie moze przekraczaé +
0,15 mm. Maksymalna strzatka ugiecia klejonego materiatu : 1,5 mm.

Naniesienie: Naniesienie jednostkowe wynosi generalnie 120-150 g/m2. W przypadku materiatéw porowatych lub o
nieréwnych powierzchniach w/w wartosci moga ulec zwiekszeniu.

Czas otwarty: 7-9 min. Czas otwarty uzalezniony jest od ilosci naniesionego kleju ,porowatosci klejonego materiatu,
wilgotnosci drewna, temperatury klejenia i innych.

Cisnienie prasowania: Cisnienie prasowania zalezne gtéwnie jest od gatunku klejonego drewna. Sugerowane wartosci to :
dla drewna gatunkéw miekkich : 7.0-10.5 Kg/cm2; srednio twardych: 8.8-12.3 Kg/cm2; twardych : 12.3-17.6 Kg/cm?2.

Czas prasowania: 10-20 min.(w 200C) Czas prasowania jest zalezny od gatunku drewna, wilgotnosci drewna, temperatury
klejenia. Prosimy sprawdzi¢ wartos¢ wskaznika szybkosci klejenia wg. metody Franklin International. Wyzsza wartos$¢
wskaznika wskazuje na mozliwos¢ krétszego czasu prasowania.

Czynnosci po sklejeniu: Po wyjeciu elementu z prasy spoina osigga wytrzymatos¢ poczatkowg pozwalajaca na operacje
manipulacyjne. Zaleca sie obrébke mechaniczng na drugi dzieh od sklejenia, w celu unikniecia zmian wymiaréw sklejonego
materiatu spowodowanych dziataniem reszty wilgoci pozostatej w spoinie klejowej.

Czyszczenie: Do zmycia mokrego kleju nalezy uzywac¢ zimnej wody. W przypadku czesciowego wyschnietego kleju
zastosowa¢ wode goraca. W przypadku catkowitego zaschniecia kleju najlepsze efekty czyszczace uzyskuje sie stosujac
goraca pare. W celu unikniecia zabrudzen przez klej urzadzen i narzedzi polecamy zastosowanie srodka antyadhezyjnego.
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Opakowania 473 ml.
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