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915.001.11 CMT Frez HM D=18 1=7,4
A=90 S=8 do Alucobondu

V i Cena brutto

G Cena netto
Numer katalogowy

Producent

Opis produktu

915.001.11 CMT Frez
HM D=18 I1=7,4 A=90 S=8 do Alucobondu

Dane techniczne:

Srednica (D [mm]): 18.00
Wysokos$¢ robocza (I [mm]): 7.40
Dtugos¢ (L [mm]): 60.00
Srednica trzpienia (S [mm)]): 8.00
Kat fazowania (A [°] faz.): 90.00
Liczba zebdéw (Z): 2
Obroty (OBROTY): RH

294,00 zt
239,02 zt
915.001.11
CMT

ALUCOBOND® moze by¢ dos$¢ prosto obrabiany metoda zwang ,frezowanie i zaginanie”, pozwalajagcq na uzyskanie
réznorakich ksztattéw i rozmiaréw. Rowek o ksztatcie ,V” frezowany jest na odwrotnej stronie ALUCOBONDU®. Cienka
warstwa materiatu powinna pozosta¢ na spodzie rowka. W tym miejscu materiat moze by¢ recznie zagiety pod dowolnym
katem (patrz rysunek). Zewnetrzny promien zalezy od szerokosci rowka oraz gtebokosci naciecia. Rekomendowane jest aby
proces rowkowania odbywat sie na maszynie CNC, ploterze lub frezarce recznej. Metoda ,frezuj i zegnij” moze by¢ stosowana
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zaréwno do ALUCOBONDU jak i do innych materiatéw kompozytowych tj. Dibond, Tubond, pod katem 90° i 135°, na chwycie 8
mm.
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